
编号 名称 设备型号、规格及相关参数 单位 数量
单机功率
（kw）

总功率（
kw）

备注

一、 原材料处理工段

109 石灰颗粒料库

V有=300m³ 

仓体壁厚上面8MM下面10MM,支
腿%%C325X8

台 1 现场制作

110 库顶除尘器 HMC-48B 台 1 3.00 3.00 江苏欧轮

风量3100~5000m³/h

电机Y100L-2

111 破拱料斗 300型 台 1 0.50 0.50 江苏欧轮

额定激振力3KN

配Φ300手动密闭闸阀

112 手动螺旋闸门 400×400 台 1 江苏欧轮

113 皮带给料机(密闭式) B650×8000mm 速度1M/S 台 1 4.50 4.50 江苏欧轮

114 球磨机（干式，高压） 型号：Φ1.83×7m（干式） 台 1 245.00 245.00 徐州马龙

380V,轴承

衬板材质：锰钢;

200目筛网筛余量15%，产量7。5-

15吨/小时
115 研磨体 用于磨细生石灰的钢球、钢锻 吨 20 

116 球磨机除尘器 LDMS50 台 1 5.50 5.50 江苏欧轮

带吸尘罩，滤袋条数60只

风量9000m3/h

引入压缩空气4~7kg/cm2

117 离心引风机 4-72-11No4A 台 1 7.50 7.50 江苏欧轮

118 螺旋输送机 Φ300×4000 台 1 7.50 7.50 江苏欧轮

输送能力：48m³/h

输送长度：3000mm

119 
斗式提升机 TH315×27m（进出口距离）输送

量52m³/h，斗速1.17m/s
台 1 15.00 15.00 江苏欧轮

120 石灰料仓

V有=120m³ 

仓体壁厚上面6下面8MM,支腿%%

C220X10

台 2 现场制作

121 水泥料仓
V有=120m³仓体壁厚上面6下面8M

M,支腿%%C220X10
台 2 现场制作

122 库顶除尘器 HMC-48B 台 4 3.00 12.00 江苏欧轮

风量3100~5000m³/h

电机Y100L-2

123 破拱料斗 300型 台 4 0.50 2.00 江苏欧轮

124 手动螺旋闸门 400×400mm 台 4 江苏欧轮

125 砂料斗 3000×3000mm 台 1 现场制作

126 仓壁振动装置  ZFB-8 台 2 0.75 1.50 江苏欧轮

激振力500kg 

激振频率3000次/min

振幅2mm

适仓壁板厚6-8mm

127 皮带秤 B650×2.03m 套 1 1.50 1.50 江苏欧轮

输送量67t/h

总表《6mX1.2m加混凝土砌块及板材生产线设备清单》
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带计量、变频调速

皮带宽650mm

128 皮带输送机 B650×21m 套 1 11.00 11.00 江苏欧轮

输送量52t/h

皮带宽650mm

头尾轮间距280000mm

129 磨头进砂斗 壁厚6MM 台 1 现场制作

130 球磨机（湿式、高压） Φ2.4×11m 台 1 630.00 630.00 徐州马龙

产量25~30t/h

筒体转速73r/min

入磨物料粒度<25

磨砂细度200目筛余量25%

衬板采用橡胶衬板

额定电压380V

配备低压电机配置

131 研磨体 用于磨砂的钢锻 吨 40 客户负责

134 料浆储罐机芯（砂浆） V=100m³（中间搅拌）转速8RPM 套 3 17.20 51.60 江苏润鼎

搅拌叶片形式：三角形 

135 料浆储罐罐体（砂浆） V=100m³   筒体壁厚8MM 台 3 现场制作

136 废浆储罐机芯（砂浆） V=50m³（中间搅拌）转速8RPM 套 2 15.00 30.00 江苏润鼎

137 废浆储罐罐体（砂浆）   筒体壁厚8MM 台 2 现场制作

138 手动衬胶蝶阀 D341F46-10-125 只 5 外购

139 气动衬胶蝶阀 D671X-10-125 只 5 外购

140 过渡打浆机 Φ2×1.6m  转速23RPM 台 2 5.50 11.00 江苏润鼎

141 液下泵 100YZ（S）100-30 台 2 18.50 37.00 大博泵业

Q=60m³/h

H=36m

143 水流量计 DN32 只 2 外购

最大流量15m³/h

输出4~20mA电流

料浆

144 料浆管道 料浆Φ114x5 套 1 现场制作

145 料浆阀门 PG=1.0MPA 套 1 现场制作

146 
溜管、支架、垫铁、塞铁、角铁、
钢平台、斜撑、法兰、螺栓、压缩
空气管、水管、各种接头、钢爬梯

套 1 现场制作

二 配料、浇注工段

201 单螺管输送机(石灰) Φ300×9000mm 台 2 7.50 15.00 江苏欧轮

输送能力：48m³/h

输送长度：6000mm

202 单螺管输送机(水泥) Φ300×6000mm 台 2 5.50 11.00 江苏欧轮

输送能力：48m³/h

输送长度：6000mm

203 水泥、石灰计量秤 G=1000kg  直径1400MM 台 2 江苏润鼎

V有=1.18m³

Φ300对夹式气动衬胶蝶阀一个

配用三只压力式传感器

配用显示仪表一只带隔离
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具有与计算机连接功能

204 单螺管输送机(石灰、水泥) Φ300×2000mm 台 2 4.00 8.00 江苏欧轮

输送能力：48m³/h

输送长度：2000mm

205 气动卸料阀 DN300 只 2 外购

206 料浆计量秤 Q=5000kg  直径1400MM 台 1 江苏润鼎

207 自动铝粉计量系统       台 1 4.00 4.00 济南高原

208 提升井口电动葫芦 CD-1t 台 1 1.50 1.50 外购

起升速度0.8m/min

运行速度20 m/min

209 浇注搅拌机（叶片、高速、变频）
V=5.6m³ 75kw

速度960RPM,筒体壁厚8MM
台 1 75.00 75.00 江苏润鼎

210 浇注搅拌机升降装置 气缸用气压力4-7kg/cm2 台 1 江苏润鼎

211 气泡整理器 数量：4个震动棒 台 1 2.70 2.70 江苏润鼎

震动棒型号ZDN50A

配套电源ZEB150A-4

振动频率50-400HZ

212 浇注摆渡车 

配套定位柱现场制作,轮轨行走，
速度15M/MIN,主要耗材25#工字
钢，300X200矩形管

台 1 5.25 5.25 江苏润鼎

213 废水搅拌机Φ2.0x1.6 速度23RPM 台 1 5.50 5.50 江苏润鼎

214 液下泵 台 1 18.50 18.50 大博泵业

215 
溜管、支架、垫铁、塞铁、角铁、
钢平台、斜撑、法兰、螺栓、压缩
空气管、水管、各种接头、钢爬梯

套 1 现场制作

三 静停养护、切割工段

301 静养室摆渡车（三摩擦轮） 6m 主要耗材H型钢488,300矩形管 台 1 15.00 15.00 江苏润鼎

行走速度0-58m/min

带定位机构2套

302 摆渡车定位点 只 38 江苏润鼎

303 模具（板材型）
6000×1200×600mm（切割后净尺
寸）

台 42 江苏润鼎

预留了工位，总计40个 模具轨距800mm

底部带摩擦带
液压马达锁紧，模具有二个拔模
斜度 (6049/6075-

6130/6156)宽度1270，高度670M

M；内侧板厚10MM,封板5MM,机
架12#工字钢，轮子通轴，

304 侧板（板材型）
6000×1200×600mm（切割后净尺
寸）用于和模具组合成模框,面板
12，机架200H型钢20#槽钢

块 220 江苏润鼎

305 摩擦轮 带气囊,轮子基体有凹槽 只 42 0.75 31.50 江苏润鼎

用气压力4-7kg/cm2

输出轴转速9.3r/min

平均速度10。11m/min

减速机GK77-Y0.75-4P-154.28-M1-

A

摩擦轮布置间距5400

306 模具定位机构 机械定位，斜面导向，直面定位 台 4 0.55 2.20 江苏润鼎

307 模具涂油机 台 1 3.00 3.00 烟台聚通
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308 翻转吊具行车
Lk=9m（齿轮齿条，编码器自动精
确定位）；主要耗材500型材和35

0矩形管
台 2 33.50 67.00 常州振华

P=2×8t

行走（变频电机）速度:0-

48m/min

提升（变频电机）速度:0-7m/min

309 翻转吊具行车地面行走架 齿轮齿条形式 米 20 江苏润鼎

立柱为300X300方钢管

承轨梁为H450型材

310 
翻转吊具（液压厂家：常州丰顿液
压或者上海元力液压）

含液压站,主要耗材350矩形管，2

00矩形管
台 1 3.00 3.00 江苏润鼎

311 切割机组（含3套板材刀）
6000×1200×600mm（切割后净尺
寸）

套 1 18.00 18.00 江苏润鼎

水平切割；八导柱 每模切割周期5min 板材

竖向切割；框摆式 坯体切割硬度适应范围0.3-0.6MPa

双切割小车 横向切割钢丝每5mm进位 

提升切割 压缩空气消耗量2-3m³/h

工作压力0.6MPa

升降周期2min

切割小车前进9.55m/min

切割小车后退15.92m/min

行走轨道间距1500mm，横切耗材
矩形管700X400，纵切龙门架耗材
250矩形管

纵切导柱外挂圆弧板 

312 吸罩 风机带消音器，吸力可调 台 1 7.50 7.50 江苏润鼎

313 铣槽装置 带铣槽自动退刀 台 1 江苏润鼎

314 坯体两端去废料装置 气动自动清理废料 台 1 江苏润鼎

315 侧板两侧湿废料清理装置 气动自动清理废料 台 1 江苏润鼎

316 切割废料气吹装置
清理废料表面浮尘，流量稳定的
设计原理

台 1 江苏润鼎

317 打浆机 Φ4000×1600mm，速度23RPM 台 1 15.00 15.00 江苏润鼎

318 液下泵 100YZ（S）100-30 台 3 22.00 66.00 大博泵业

Q=60m³/h

H=36m

319 
翻转台（液压厂家：常州丰顿液压
或者上海元力液压）

配比例阀,速度匹配产能周期，大
板面板厚度12MM，主要耗材150

，250矩形管，110MM滑动轴，%

%c180x18旋转轴

台 1 22.00 22.00 江苏润鼎

320 清边机 三面清边，速度匹配产能周期， 台 1 2.70 2.70 江苏润鼎

321 主被动侧板辊道组 传动装置：摆线针轮减速机 组 16 0.75 12.00 江苏润鼎

输送轮转速34r/min，机架20#工
字钢

322 主动侧板辊道
传动装置：摆线针轮减速机，机
架20#工字钢，配套导向的大挡边
轮

只 17 0.75 12.75 江苏润鼎

输送轮转速34r/min

323 侧板清理机 
配套清理长度方向二条的干废料
，钢刷头数量：16个

台 1 5.50 5.50 江苏润鼎

324 侧板清理机除尘器 HMC-48B 台 1 3.00 3.00 江苏欧轮

风量3100~5000m³/h
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电机Y100L-2

325 
溜管、支架、垫铁、塞铁、角铁、
钢平台、斜撑、法兰、螺栓、压缩
空气管、水管、各种接头、钢爬梯

套 1 现场制作

四 码架编组、蒸养工段

401 釜前装载吊具行车
Lk=9m（齿轮齿条，编码器自动精
确定位），主要耗材500型材和35

0矩形管
台 1 24.50 24.50 江苏润鼎

P=2×5t

行走（变频电机）速度:0-

48m/min

提升（变频电机）速度:0-7m/min

402 釜前装载吊具行车地面行走架 齿轮齿条形式 米 14 江苏润鼎

立柱为300X300方钢管

承轨梁为H450型材

403 釜前装载吊具
6m，主要耗材350矩形管，200矩
形管

台 1 江苏润鼎

404 蒸养小车 一车装三模，带定位锁定板 台 56 江苏润鼎

小车行走轨道间距800mm

主要耗材：20#槽钢10#H型钢

405 釜前摆渡车
6m(带2只摩擦轮)，轮轨行走，速
度25M/MIN,主要耗材25#工字钢
，300X200矩形管

台 1 6.25 6.25 江苏润鼎

406 入釜牵引机构 转速1500r/min 台 8 7.50 60.00 江苏润鼎

牵引速度8m/min

配备牵引钢丝绳Φ18mm

407 釜前过桥小车 主要耗材：20#槽钢 台 1 江苏润鼎

408 蒸压釜（双端） Φ2.68×38m 套 8 
徐州金鼎
安徽金马

工作压力1.25MPa

工作温度195℃

釜内规矩800mm

409 蒸压釜保温
岩棉，厚度100MM由2层组成,外
层的包裹镀层板厚0.5MM

套 8 现场制作

410 釜后过桥小车 主要耗材：20#槽钢 台 1 江苏润鼎

411 出釜摆渡车（带子母车）
6m(带2只摩擦轮)，轮轨行走，速
度25M/MIN,主要耗材25#工字钢
，300X200矩形管

台 1 18.00 18.00 江苏润鼎

412 釜后卸载吊具行车
Lk=9m（齿轮齿条，编码器自动精
确定位），主要耗材500型材和35

0矩形管
台 1 24.50 24.50 常州振华

P=2×5t

行走（变频电机）速度:0-

48m/min

提升（变频电机）速度:0-7m/min

413 釜后卸载吊具行车行走架 齿轮齿条形式 米 26 0.00 江苏润鼎

立柱为300X300方钢管

承轨梁为H450型材

414 釜后卸载吊具
6m，主要耗材350矩形管，200矩
形管

台 1 江苏润鼎

415 蒸养小车回车牵引机 转速1500r/min 台 4 4.00 16.00 江苏润鼎

牵引速度8m/min

配备牵引钢丝绳Φ18mm
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416 脱钩机构 台 8 江苏润鼎

417 蒸养小车定位机构 机械定位，斜面导向，直面定位 台 3 0.55 1.65 江苏润鼎

418 掰板机
6m：液压厂家：常州丰顿液压或
者上海元力液压

台 1 25.00 25.00 江苏润鼎

419 釜后成品吊具行车

Lk=9m（轮轨 

机械定位方式驱动，编码器自动
精确定位），主要耗材500型材和
350矩形管

台 1 29.50 29.50 常州振华

P=2×8t

行走（变频电机）速度:0-

48m/min

提升（变频电机）速度:0-7m/min

421 釜后成品吊具6X1.2X6

含液压站，主要耗材350矩形管，
200矩形管，液压厂家：常州丰顿
液压或者上海元力液压

台 1 3.00 3.00 江苏润鼎

425 砌块打包机（穿剑） 600×1200×1200mm 台 1 1.25 1.25 杭州永创

426 板材打包机 600×1200×1200mm 台 1 

427 釜后侧板摆渡车
轮轨行走，速度25M/MIN,主要耗
材20#工字钢，300X200矩形管

台 1 2.20 2.20 江苏润鼎

428 22kg轨道 米 1650 现场制作

429 30kg轨道 米 315 现场制作

430 38kg轨道 米 106 现场制作

431 12#槽钢(高度120mm） 米 900 现场制作

432 15kg轨道 米 200 现场制作

433 行车、摆渡车滑线 米 315 现场制作

434 
溜管、支架、垫铁、塞铁、角铁、
钢平台、斜撑、法兰、螺栓、压缩
空气管、水管、各种接头、钢爬梯

支架、平台等 套 1 现场制作

五 配汽、压缩空气、给排水

501 配汽室分汽缸 釜旁分汽缸的压力要求：2.5MPA 台 6 徐州金鼎

502 蒸压釜配汽系统钢结构平台 套 1 土建负责

503 抽真空系统(真空泵,阀门,仪表) 含：真空泵37KW18M3/分钟 套 1 37.00 37.00 大博泵业

504 蒸汽阀门及仪表 2.5MPA级别（釜相关的） 套 1 上海品牌

505 蒸汽管道 2.5MPA级别（釜相关的） 套 1 现场制作

506 管道保温及支撑(900m) 套 1 现场制作

507 静养室散热片 只 40 外购

508 釜前编组散热片 只 40 外购

510 储气罐(0.8m3) 台 1 外购

513 车间内设备用压缩空气管道及阀门 套 1 现场制作

514 设备用给排水系统 套 1 现场制作

515 
溜管、支架、垫铁、塞铁、角铁、
钢平台、斜撑、法兰、螺栓、压缩
空气管、水管、各种接头、钢爬梯

支架、平台等 套 1 现场制作

六 板材设备

601 单梁电动单葫芦吊机  5t，跨距13米，速度10M/MIN 台 1 5.50 5.50 常州振华

602 单梁行车行走梁 套 1 土建负责

604 钢筋调直切割机 ST4-8 台 1 5.50 5.50 外购

605 单网片全自动多点焊机 GWC-500-C 台 2 315.00 630.00 宁波新洲

606 钢筋网片多点焊机用冷却系统 套 2 5.00 10.00 外购
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608 防腐液搅拌机 防爆电机 台 1 5.50 5.50 江苏润鼎

609 防腐液沉浸池 防爆电机 台 1 7.70 7.70 江苏润鼎

610 网片烘干箱
28米，散热片带波纹片，带风机
热力循环风机

套 1 11.80 11.80 江苏润鼎

611 网片烘干箱保温 套 1 用户负责

613 钢钎 根 3000 江苏润鼎

614 网片钎梁
孔分布符合国家标准的板材分布
，耗材175焊接H型材

台 360 江苏润鼎

615 网片框架
主要耗材：160矩形管，80槽钢抗
钎梁的侧向挠度

台 54 江苏润鼎

616 网片摆渡车（带动力） 主要耗材：200矩形管12#槽钢 台 6 1.85 11.10 江苏润鼎

617 网片框架放置架（带动力）
主要耗材：20#工字钢，175型材
，20A输送链

米 84 0.44 36.96 江苏润鼎

618 网片框架放置架（无动力带升降）
主要耗材：20#工字钢，175型材
，21A输送链

米 24 江苏润鼎

619 插拔钎专用行走机构（齿轮齿条）

主要耗材388型材和350矩形管，
升降0-12M/MIN,行走：0-

20M/MIN

台 2 10.30 20.60 江苏润鼎

620
插拔钎吊机专用吊具（含压缩空气
系统）

200矩形管 台 2 江苏润鼎

621
插拔钎专用行走机构行走梁（齿轮
齿条）

立柱为300X300方钢管，梁为388

型材
米 40 江苏润鼎

622 组装框专用行走机构（齿轮齿条）

主要耗材388型材和350矩形管，
升降0-12M/MIN,行走：0-

20M/MIN
套 1 江苏润鼎

623
组装框专用行走机构行走梁（齿轮
齿条）

立柱为300X300方钢管，梁为388

型材
米 16 江苏润鼎

624 组装框专用吊具 200矩形管 台 1 江苏润鼎

625 钢钎清理设备（6个模块组合）
满足不同板材的钢钎位置要求，
刷子高速旋转清理钢钎的方式

套 1 江苏润鼎

626 蜡桶（6个模块组合）

满足不同板材的钢钎位置要求，
蜡温度自动控制，满足钢钎涂均
匀蜡层又保证蜡层厚度

套 1 江苏润鼎

627 浸蜡升降机
主要耗材：20#工字钢，175型材
，21A输送链

套 1 江苏润鼎

629 板材无动力翻转台
主要耗材：160矩形管，用油缸的
流量控制翻转的速度

套 1 江苏润鼎

630 单梁行车5T 跨距11.5米 台 3 常州振华

632 单梁行车行走架 套 1 土建负责

635
溜管、支架、垫铁、塞铁、角铁、
钢平台、斜撑、法兰、螺栓、压缩
空气管、水管、各种接头、钢爬梯

套 1 现场制作

七 自动化控制系统

701 原料控制系统 套 1 香河硕语

702 配料计量搅拌浇注控制系统 套 1 香河硕语

703 浇注摆渡车控制系统 套 1 香河硕语

704 预养摆渡车控制系统 套 1 香河硕语

705 摩擦轮控制系统 套 1 香河硕语

706 专用吊具集中控制系统 套 7 香河硕语

707 牵引机构控制系统 套 8 香河硕语

708 釜前编组摆渡车控制系统 套 1 香河硕语

709 釜后摆渡车控制系统 套 1 香河硕语
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710 侧板辊道控制系统   套 1 香河硕语

711 包装链条输送控制系统 套 2 香河硕语

712 网片防腐、烘干控制系统 套 1 香河硕语

713 釜前管理系统 套 1 香河硕语

714 釜后管理系统 套 1 香河硕语

716 光电开关 套 1 香河硕语

717 接近开关 套 1 香河硕语

718 车间内设备配电柜 CGD2200X800X600 台 8 香河硕语

719 二楼板材自动化系统 套 1 香河硕语

720 套 1 现场制作

721 生产线所有电线电缆 套 1 宜兴品牌

八
硬废料、冷凝水、预热回收再利用
系统

804 
冷凝水泵50DYL-
25（蒸压釜到热水池）

台 1 大博泵业

805 蒸压釜自动疏水系统 台 8

806 余热回收系统 套 1 外购

3、上述报价中不含土建中的照明部分、厂区排水及消防等费用，不含生产用装载车及叉车等费用；

电器安装附材：桥架、桥架吊钩、传感器支架、金属穿线管、电柜支
座、滑触线集电器、铜鼻子、绝缘胶布、塑料扎带、电缆标牌、高柔
性电缆、电缆号码管、电缆橡胶套管、光电开关支架、接触器支架、
金属软管接头、电线防水接头、线管支架、金属软管、金属软管接头
、U型抱箍等等

备注：

1、蒸压釜、蒸汽管道及蒸汽阀门、分气缸和行车等特种设备所需办理告知、检测、报验的费用由买受人负责；

2、球磨机用电气高压部分的电缆及电缆接线工作由买受人委托当地供电部门完成；
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